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MADENCILIK ISLETMECILIGININ
BEL KEMIGIDIR

Verimli bir tasima sisteminin olmamasi maden iiretimini ciddi diizeyde etkileyebilir. Herhangi bir
konveyoriin randimani biiyiik 6l¢iide bandin kendisinin sorunsuz ¢alisma 6mriiniin ne kadar uzun
olduguna baglh olmakla birlikte; kullanilacagi yer ve ortam kosullari ¢cok getin olabilir ve boylesi bir
ortamda bandin darbelere, aginmaya, siirtiinmeye, yirtilmaya, bakterilere, asitlere, su ve genel mekanik
hasarlara da dayanikli olmasi esastir.

Konveyor bant sistemleri imalati alaninda 60 yili askin ~ Fenner Dunlop madencilik ve endstriyel

deneyimin yani sira Urlin tasarimi, imalati, uygulama uygulamalar alaninda Diinyanin en buytk
muhendisligi ve teknik destek hizmetleri alaninda her  konveyor bantlari Ureticisidir. Bes kitada on iki imalat
zaman yenilikci ve 6ncii yaklasimi ve bunlara ek tesisi ile Fenner Dunlop, gliniimiizde en kapsaml
olarak musteri memnuniyetini her zaman 6n planda konveyor bant servis ve hizmeti sunabilecek essiz
tutan Fenner Dunlop, konvey6r bant Urlinleri ve olanaklara sahiptir.

hizmetleri alaninda ilk tercihtir.
Fenner Dunlop mono karkas bantlari ingiltere, Cin,
Hindistan, Gliney Afrika ve Avustralya'da ayni titizlikle
Uretilmektedir.

MONO-KARKAS KONVEYOR BANDI
AVANTAJLARINDAN YARARLANIN

Konveyor bant uygulamalari, bant dokuma ve polimer teknolojisi alanindaki genis bilgi ve
deneyimimiz, yarim yiizyil askin siiredir gelisme ve ilerlemenin 6n safinda yer alan bu
iirlin serisinde birlesmistir.

Diinya genelinde sayisiz maden isletmesinin ilk tercihi olan Fenaplast mono-karkas (tek kat) bantlar,
asagida sayilanlar da dahil olmak tzere 6nemli avantajlar saglamaktadir:

+Yangina dayanikli ve anti statik 6zellikleri ile - ileri diizeyde dinamik ve statik vulkanizasyonlu ekleme
diinyanin en siki givenlik standartlarina uygundur. ozellikleri tagir.

- Ustiin esnekligi, konveydre yerlestirilmesini ve +  Mekanik tespit elemanlariyla mikkemmel diizeyde
yerlestirildiginde uyumunu kolaylastirmaktadir. tutunma saglar.

- Kat ayrilma riski olmayan mono-karkas yekpare gévde - Darbe hasarlarina karsi yuksek direnclidir.

- i¢ baglari sayesinde bantta her tiirli kat - Asit, su, yag, bakteri ve kimyasal tesirlerden
ayrilmasini 6nler. etkilenmez.

- Boylamasina yirtilmalara karsi yiiksek direnglidir. « Kenar asinmalarina direnci yuksektir.



BANT YAPIMI

Fenner Dunlop’a 6zglin baglama
atki sistemi

GOVDE

Govde bir cok bakimdan konveydr bandinin en 6nemli parcasidir;
bir yandan ylklenmis bandi harekete gecirmek icin gerekli gerilim
mukavemetini saglayip lzerine dokilen malzemelerin etkisini
absorbe ederken diger yandan da yiikleme destedi icin gerekli
yiginsal ve yatay sertlik ile civata ve/veya tespit elemanlari icin
gerekli direnci saglamaktadir.

Fenner Dunlop mono-karkas gévde hayli karmasik bir tasarim olup
0zel olarak tasarlanmis bir baglayici atki sistemi yoluyla atki
iplikciklerini birbirlerine kenetleyerek tek bir kiitleye baglamistir.
Naylon ya da polyester yiik tastyici ¢ézgu iplikleri ve naylon veya
naylon/pamuk atki iplikleri kullaniimistir. Cesitli kombinasyonlarla
kullanilan bu sentetik ve dogal elyaflar, etki direnci, bant uzamasi,
esneklik (kiiclik capli makaralarin ¢evresinden déonme ve ¢6zgi),
yukleme destegi ve tespit elemanlari muhafazasi icin gerekli
sartlari saglamaktadir. Etki direncinin daha da artirlmasina 6zellikle
ihtiyac duyulmasi halinde kullanima hav ¢6zgu iplikleri de dahil
edilebilir. Gereken yerlerde kenarlara ek mukavemet takviyesi

dahil edilebilir.

Govdeyi tamamlamak icin stk dokuma kumas %100 PVCile
emprenye edilmistir. Fenner Dunlop’a 6zglin emprenye sistemi
govdeyi rutubet, kir, kimyasal, bakteri ve yaglarin etkilerine karsi
niifuz edilemez duruma getirir.

Fenner Dunlop'un gdvde yapimindaki sayisiz secenekler son
kullaniciya isletme ihtiyaclarina uygun gereklilikler belirleme
ve 0zglin uygulamalarina tam anlamiyla uyan tedarik etme
olanagi sunar.

PVC emprenye 6ncesinde
mono-karkas govde

ORTULER

Emprenye sireci sonrasinda, gévdeyi korumak ve hizmet mrini
arttirmak icin bandin Ust (tasiyici) ve alt (stirlicl) ylizeyleri

PVC ile kaplanir. Ortii tipi, kalitesi ve kalinhigi miisterinin 6zel
istegini karsilayacak sekilde ayarlanir.

PVC ortller diinyanin her yerinde gegerli yangina dayanikhlk,
petrol ve kimyasallar gibi diger tehlike sartnamelerine uyacak
sekilde diizenlenebilir. Ayrica, aginma direncini ve

strtinme katsayisini artirmak icin 6zel bilesimler
kullanilabilir.

Daha yiiksek bir stirtinme katsayisin gerekli oldugu yeralti ve
yeristu kullanimlar igin ana bant kauguk kaplama

ile vulkanize edilir. istendigi takdirde bu sertlestirme yangina
dayanikh olabilir. Nitril kauguk ortiler, kisa merkezli, yiiksek seyir
hizli, yiksek agi (15-22 derece), yeralti ve yeristi yiksek tonajli
kurulumlar, kdmur hazirlama tesislerinde, kok isleri ve sert tas
tasima islemleri icin tavsiye edilmektedir.

OZEL UYGULAMALAR

istek tizerine Uretilen diisiik gergili Fenner Dunlop bant ise kepceli
elevatorler ve cekme isleminin sinirli oldugu isler ve benzeri bir dizi
6zgln islem icin uygundur. Fenner Dunlop mihendislerinin
yardimi ile baska 6zglin uygulama bantlari da tasarlanip istege
gore yapilabilmekte ve boylelikle bant yapimi ve ortilerin
seciminin her defasinda dogru olmasi saglanmaktadir.
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FENNER DUNLOP BANT SERISI

PVC (FR)

Diinya genelindeki emniyet standartlarinda 6ngoriilen yangina
dayaniklilik ve anti statik sartlari veya cogu kez de daha ytiksek
standart gereksinimlerini karsilayan PVC bantlari esas itibariyle
yeralti madenlerinde ve diger tehlike arz eden kosullarda
kullanilmak tzere tasarlanmistir. Diistinilen uygulamalarin tiirti ve
kosullarina gére 4mm'’ye kadar cesitli 6rtu kalinlklarina sahip PVC
malzeme kullanilabilmektedir. Kémiir madenleri ve benzeri strekli
yuksek Gretimin bant glivenilirligine bagli oldugu uygulamalarda
PVC bantlarin benzerlerinden daha tstin hizmet émriine sahip
oldugu kanitlanmistir.

PVC &rtuler miikemmel temizlik 6zelliklerine ve kolayligina sahip
olmalarinin yani sira sik dokuma gévdenin sagladigi avantajlari da
beraberinde sunmakta olup, komiir, kalya tasi, fosfat, guibre, tuz,
alcitasi ve kil gibi malzemelerin tasinmasinin yani sira, kereste
sektorl ve nemli ve yapiskan malzemelerin tasindigi diger
uygulamalarda da kullanima son derece uygundur.

PVG (FRSR)

PVG bant, ortii ve kaplama 6zelliklerinin yani sira ylksek diizeyde
yangina dayaniklilik kosulu aranan ve sentetik kaucuk bilesiklerinin
veya malzemelerin kullanildigi alanlarda ideal ¢6ziimdiir. Bu PVC
bant, kalinhd 6mm'ye kadar cikabilen tek ya da cift nitril kauguk
ortliye sahip bir banttir. PVG bant tiirtinlin sagladigi baslica
avantajlar arasinda bant dmriiniin artmasi, dik meyillerde ve
yuksek seyir hizinda tasimaya olanak saglamalari sayilabilir. Bu
bantlar genellikle yiiksek tonajli galeri ve ana hat konveydrlerinin
yani sira gu¢ santralleri ve kémir hazirlama tesislerinde
kullanilmaktadir.

SR

Yangina yuksek dayanikliligin-SR gerekli olmadigi asindirici ve zor
minerallerin tasinmasi igin ise en ideal ¢c6ziim kauguk kapl banttir.
Firmamiz tasarimi PVC emprenyeli mono karkas govde ile kombine
halde 6mm kalinliga kadar maksimum asinma direncine sahip
olacak sekilde formiile edilmis dayanikl kaucuk 6rtiimiiz, agregalar
ile benzeri sert ve keskin malzemelerin tasindigi ortamlarda ideal
¢Ozimdr.




ISTEGE GORE KONVEYOR BANTLAR

0ZGUN GOVDE OZELLIKLERI

Govde tasarimi asagida belirtilen 6zelliklerden bir ya da daha
fazlasini icerecek sekilde yapilabilir:

«  Yiksek hiz/tonaj uygulamalari igin tespit elemanlari tutma
verimliliginin arttirilmasi

+  Yiksek kapasiteli/derinlemesine giden konveyorlerde
boylamasina yarilmalara karsi yanal direncin arttiriimasi

- Bantlarin ayarlanmasi ve bakimi zor olan uygulamalarda
yirtilma ve yarilmalara karsi bant direncinin ytikseltilmesi

- Normal sartlarda gelik kortlu bant kullanilmasini gerektiren
(ylksiz durumda bantin yerinden kalkmasini engellemek igin)
bantlarin kiicuik capli dénisleri yapabilmesi icin ek karkas
kutle ilavesi

« Isinin 90°C den fazla oldugu (Standart yapilarda normal sinir)
ortamlarda ¢alisma kabiliyeti

+  Genisletilebilir ve benzeri uygulamalarda kenar asinma
direncinin artirilmasi uygulamalari

OZEL ORTULER

Bazi uygulamalar konveyor bandinin belirli 6zellikleri olmasini
gerektirir. Bu kapsamda uzman personelimiz ve arastirma birimimiz
ortller icin bir dizi PVC bilesigi gelistirmistir. Yangina dayanikli olan
bu ortilerin diger 6zellikleri sunlardir:

+  Kireg tas, kil, linyit gibi islak ve yapiskan malzemelerle islem
sonrasinda kolay temizlenir

+ Meyilli makaralarda ve meyillerde yiik tutmada ek kavrama icin
surtiinme katsayisi yuksektir

- Dustk 1s1 dereceleri ve kurak ortamlar icin uygundur

» Lice dayaniklidir

HI-VIS

Yiiksek goriintrluklu (Hi-Vis) sar kaplama bant 6zellikle de yeralti
konveyorlerinde giivenlik ve denetim kolayligi saglar. Sari rtilerin
yuksek goriiniirlugl, konveyorin hareketli parcalari ve bandin
dayandidi yapiyi ¢cok daha iyi gérme olanagdi saglamakta ve bu
sayede konveyor daha kolay muayene edilebilmekte ve
incelenebilmektedir. ingiltere, iskandinavya ve Kanada'da halen
kullanimda olan Hi-Vis bantlarinin sagladigi avantajlar, miihendislik
cevrelerince -her zaman endise kaynagi olan- konveyor bant
cevresinde emniyet konusunda yararli bir &zellik olarak goériilmekte
ve kabul edilmektedir.

Bandin kenarlari ve konveyérlerin hareket eden parcalarinin
kullanici tarafindan daha kolay gériilebilir hale getirilmesi
sayesinde Hi-Vis bantlar, insan tasiyan konveyoérler icin 6zellikle
avantajlidir.

Bandin daha iyi goriilebilmesi ve ayirt edilebilmesine yardimci
olmak amaciyla baska renk secenekleri de mevcuttur.

fennerdunlopeurope.com




MUKEMMELIYET MERKEZI

Fenner Dunlop mono karkas konveyor bantlari alaninda
Diinya Mitkemmeliyet Merkezi olan ingiltere tesisimiz,
arastirma ve gelistirme faaliyetlerine onciiliik etmektedir.

URUN TESTLERI

Bagimsiz kurumlarca ISO 9001:2008 yeterligi degerlendirmesine
tabi tutulmus olan Mikemmeliyet Merkezimizde bir yandan riin
ve slireglerin gelistirilmesine yonelik cabalar strerken, diger
yandan imalat teknikleri ve malzemeleri alanindaki
arastirmalarimiz da ayni hizda devam etmektedir. Miihendislik,
kimya, polimer ve tekstil teknolojisi alaninda uzmanlarin calistigi
Mikemmelliyet Merkezimizin en 6nemli islevi, en Ust diizey
standartlara uygunlugunun saglanmasi icin Griinlerinin strekli
testlere tabi tutulmasidir. Yeralti kosullarinda kullanilmak tzere 6zel
olarak tasarlanan konveydr bantlarin timiiniin en siki ve en cetin
satlari karsilayabilecek 6zellikte olmasini teminen son teknoloji
UrtinG donanimlarin kullanildidi tesislerimizde kapsamli emniyet
testlerine tabi tutulmaktadir.

Kurum ici dinamik performans testlerimiz, her bandin tam amacina
uygun olarak tasarlanmasi ve imal edilmesine olanak saglamaktadir.

KALITE TESTLERI

Tuim Fenner Dunlop bantlari, ISO 9001:2008 standardina uygun
Kalite Yonetim Sistemimiz kapsaminda Uretilmektedir.

Bu sistem kapsaminda her bandin kalitesi, bandin sevk
edilmesinden dnce kapsamli bir test programi ile her acidan test
edilerek dogrulanmaktadir.

Normal bir testin kapsami:

»  Boyutlar ve olcller

»  Atki ve ¢6zgu direngleri

»  Yipranma direnci

+  Uzama

«  Ortii yapismasi

»  Kuguk kapsaml emniyet (laboratuar alev ve elektrik direnci)
testleri

«  Asinma direnci

« Travers denge

DINAMIK PERFORMANS TESTI

Her bir bandin hizmet dmrii siiresince sorunsuz ¢alismasindan,
gerekli baglanti teknolojisi kullanildigindan, mekanik tespit
elemanlarinin ya da vulkanize eklerin beklenen performansi

gosterdiginden emin olmak sarttir.

Bir dizi dinamik test techizati ile
donatilan tesislerimizin olanak
sagladigi testler:

+ Hem bant hem de ek yapma
yontemleri ile ilgili
hizlandirilmis 6mdir testleri

«  Saha sorun similasyonu

. ki nokta arasi/gecis mesafe
degerlendirmeleri

«  Uriin ve malzeme gelistirme testleri

»  Musterinin ihtiyaclarina 6zgi diger bant testleri




EMNIYET TESTLERI

Fenner Dunlop’un yangina karsi emniyet testleri konusundaki yaklasiminda; bir bandin kesinlikle
yangina neden olmamasi ve zor alev almasi, herhangi bir dis etkenden dolayi alev almasi durumunda

ise daha biiyiik bir yangina yol agcmamasi esastir.

Yangina dayaniklilik standartlari ve sartnameleri iilkeden iilkeye farklilik gostermekle birlikte bantlar
diinya genelinde yiiriirliikte bulunan bir¢ok yangina dayaniklilik performans standartlarina uygun
ozelliklerde tasarlanabilmektedir. Konveyor bantlar iizerinde, yangin emniyet standartlarina
uygunluklarinin tespiti amaciyla yapilan testler, baslica dort ana baslik altinda toplanabilir.

1. TAMBUR SURTUNME TESTI

Donen bir tambur veya makara
ile bunlarin iizerine monte edilen
banttan kaynaklanabilecek
tehlike, siirinmeden dolayi bant
ve tamburun isinmasidir.

Test amaciyla alinan bir parca
konveyor bant parcasi, gerektigi
gibi monte edilmek ve gerilmek

suretiyle doner bir ¢celik tambur

Uzerine sarilarak gercek kosullarda bandin durumu simdile edilir.
Teste, belirlenen gerginlikte belli bir stire boyunca ya da bant
kopana kadar devam edilir. Alev veya kivilcim gorulip gorilmedigi
kaydedilir ve tahrik tamburunun sicakhgi élculdr. Test, duragan
ve/veya esintili havada yapilir. Bu test, konveyor yanginlarinin
onlenmesi konusunda muhtemelen su ana kadar gelistirilen tek
maden emniyet 6nlemidir.

2. LABORATUAR ALEV TESTi

Nispeten kiiciik bir yangin kaynagindan dolay: konveyor
bandin 6nemli bir b6liimiiniin alev alma veya yanma olasiligi
test edilir.

Bu tehlike, genellikle kiiciik bir
“Bunsen” tipi mesalenin bir bant
numunesine tutulmasi ve
sonucun gozlemlenmesi suretiyle
degerlendirilir. Tamamen alev
alma ve/veya kor haline
gelmesinden kendiliginden
sonmesine kadar gecen siire

olcildr ve kaydedilir.

fennerdunlopeurope.com

3. GALERI YANGIN TESTLERI

Nispeten biiyiik bir yangin
kaynagindan dolayi konveyor
bandin 6nemli bir b6liimiiniin
alev alma veya yanma olasiligi
(genellikle alev yayilmasi olarak
anihir).

Bu tehlike ancak galeri yangin

testi ile olculebilir. Test, celik

sehpa ile desteklenmis bir

konveyor bandi numunesi boyutlari belirlenmis bir kabine

yerlestirilerek yapilir. Kabine bir yandan surekli hava verilirken diger
yandan da numune bandin bir ucu belirlenmis bir stire boyunca
gaz briilori ile ateslenir.

Alev kaynagi kesildikten sonra bandin zarar gérmemis kismi
fiziksel 6lclilerle ve/veya matematiksel yontemle belirlenir.
Fenner Dunlop'un test tesisleri EN 1288-1 (6.Kisim) Orta Olcekli
Alev Yayilmasi testi hiikiimlerine uygun olarak insa edilmis ve
ingiltere'de bulunan tek test merkezidir.

4. ELEKTRIKSEL DIRENC TESTI

Hareketli konveyorlerde statik
elektrik yiikiiniin olusmasi ve
akabinde bosalmasi olasihigi
olciimiidiir.

Elektriksel direng, bandin

ylizeyine yerlestirilen elektrotlar

arasindan belli gerilimde bir

elektrik akimi gegirilerek tespit

edilir. Elektriksel iletkenlik

konusunda uluslararasi alanda kabul kriteri, azami diren¢ 3.0 x 10°
Ohm (300M Ohm)'dur. Fenner Dunlop’un PVC ve kauguk terkipleri
statik elektrik olusmasini engellemek icin bantlarin yeterince
iletken olmasini temin edecek sekilde 6zel olarak formiile
edilmistir.




EMNIYET VE KALITE GUVENCESI

EMNIYET KALITE GUVENCESI
Fenner Dunlop konvey6r bantlar madencilikte 6nemli tilkelerin Onemli misterilerimizin talepleri dogrultusunda, Fenner Dunlop
emniyet standartlarina uygundur ve asagida belirtilen tlkelerin yetkili planlama, tasarim ve kontrol prosediirleri Uluslararasi Uretici Kalite
kurumlarinca test edilmis ve/veya uygun goriilmdistiir. Bu kapsamdaki Sistemleri Degerlendirme Standardi - ISO 9001:2008, kriterlerine

gore degerlendirmeye tabi tutulmustur.
ULKELER UYGULANAN STANDARTLAR

Yukarida anilan standart kapsaminda onaylanan sistem, Amerika
Avustralya AS 4606 Birlesik Devletleri Maden Emniyet ve Saglik Komisyonu tarafindan
Beyaz Rusya MI 600024712.001-2007 kabul edilmis ve onaylanmistir. Fenner Dunlop hakkinda benzeri
Kanada CSA M422-M12 bir degerlendirme Kanada Standart CAN3Z299, 1-78 Kalite
Gin MT914 Glivence Programi Sartlari esas alinarak Kanada Federal Enerji
Gek Cumhuriyeti CSEN 14973 C1 Madenleri ve Kaynaklari Departmani tarafindan ve ayrica ispanya
Almanya DIN EN 14973 C2 LOM Kurumu tarafindan yapilmistir.
Hindistan 1S3181
italya UNI EN 14973 C1
Norveg 7= G Yeraltinda kullanilacak Fenner Dunlop mono-karkas
Polonya PN EN 14973 C1 + PN-93-05013 - .
e PQEN 14973 €1 konveyor banEIarl.ger.e!(Il tiim uluslararasi sartlara

N . uygun olarak iiretilebilir.

Giiney Afrika SABS 971
ispanya UNE EN 14973 C1
Rusya PD03-423-01
Tirkiye TS EN 14973 C1
ingiltere BS EN 14973 C1
Ukrayna GSTU 12.0018579.001-99
ABD MSHA Title 30 Part 14 & MSHA 2G

Fenner Dunlop bantlari, potansiyel olarak patlayici ortamlarda
kullanimi amacglanan ATEX Donanim Direktifi 94/9/AB Donanim ve
koruyucu sistemlerine uygundur.

BANT €0zGU ATKI BANT BANT MiNIMUM ONERILEN
TANIMI MUKAVEMETI | mykAVEMETI KALINLIGI* AGIRLIGI* TAMBUR CAPLARI
Ibs/in N/mm N/mm mm kg/m? Yiiksek gerilim mm Diisik gerilim mm

* 1+1 PVC ortiileri ile 6zel bant yapilari icin nominal degerler
Temin edilen herhangi bir bant tipi icin fiili verilerin ayrintil olarak verildigi sartnameler istek Gzerine gonderilebilir. Daha kalin PVC ortiler icin
1,3kg/m?/mm ve nitril értiler icin 1,4kg/m?mm ekle.



TEKNIK BILGILER

BANT TANIMI

Bantlar, poliamit (naylon) veya polyester bazli ¢6zgi ipligi
kullanilarak cesitli gerilim 6zelliklerinde imal edilebilir. Bazi
pazarlarda hala libre/ing cinsinden gerilim mukavemeti esas
alinirken diger pazarlarda N/mm cinsinden tercihli ISO
nomenklatiir 6lciileri tercih edilmektedir. 8. sayfadaki tabloda, 1
mm'lik PVC ortiler baz alinarak tespit olunan asgari atki ve ¢6zgli
direng rakamlari, bant kalinliklari ve bazi bant tipleri icin agirlik
degerlerine ait tipik rakamlar verilmistir. Daha kalin PVC ortiiler igin,
1,3 kg/m?/mm ve nitril ortiler icin 1,4 kg/m?/mm ekleyin.

Tabloda gosterilenlerden daha yiiksek degerlere sahip alternatif
yapilar da mevcuttur. Bu durum &zellikle tespit elemanlari, yiik
destegi ve atki dengesi gibi gelismis 6zellikler icin 6zel iplik/tasarim
tavsiye edilmesi yerinde olan hallerde 6nem arz etmektedir.

Sevk veya yeralti tasima uygulamalari agisindan son derece 6nemli
olan hallerde 6zel iplikler kullanilarak bant agirligi ve kalinligi
arttirilabilir. Bu tlr durumlarda Fenner Dunlop miihendislerinden
mutlaka gorisleri alinmalidir.

BANT GENISLIiGi

2000mm’ye kadar herhangi bir genislikte bant imalati mimkdndir.
Musterilerimize ISO tercihli genisliklere uygun malzemeler tercih
etmelerini tavsiye etmemize karsin istek Uzerine standart digi
genisliklerde malzeme temini de miimkiindir. Yine istek halinde
yarik kenarli bantlar da mevcuttur.

BANT KALINLIGI

Ortii kalinhginin s6z konusu oldugu hallerde, liitfen sik dokumanin
yuksek tekstil icerigini ve lastik kaucuk kapl bantlara gére govde
katlesi ylkseltilerek elde edilen 6zellikleri dikkate alin. SSonugta,
genellikle normal kosullarda gerekli ylk destegi ve etki direnci
saglayan tekstil yogunlugu artirilmis mono-karkas gévdeli bir katli
esdeger Urln yerine ince ortiler tercih edilebilir.

BANT AGIRLIGI

Musteriler, uzun konveyérlerde agirligi disik bant kullaniminin
enerji tasarrufu acisindan avantajli olabileceginin farkinda
olmalidirlar. Yiksek lift konveyorleri egim geriliminin diizeltiimesi
gerekebilir, bu sorundan agirhigi en aza indirgemek icin kayis segimi
dikkatlice yapilarak kaginilabilir; 6rnegin stiriikleme konveyorleri
gibi belirli uygulamalarda 6nemli maliyet tasarruflari elde edilebilir.

TAMBUR CAPLARI

Belirtilen tambur caplari genellikle dnerilen en diisiik degerlerdir.
Sarma yapilandirmalari, gerilimler, kayis hizlari ve mafsal yontemleri
ile ilgili olarak, verilen 6zel bilgiler ile [1]daha kii¢lik tamburlarin
kullanilmasi miimkiin olabilir.
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RULO UZUNLUKLARI

Bantlarinin en uygun rulo uzunluklarinda teslim edilebilmesi ve
gereksiz eklemelerin 6nlenmesi amaciyla misterilerimizin azami
kabul edilebilir rulo ¢aplarini ve agirliklarini belirtmeleri &nemlidir.
Bantlar normal kosullarda (fabrikamizdaki emniyetli calisma sinirlari
g6z 6niinde bulundurulmak suretiyle) sahada tasima ve nakil
kosullarina uygun herhangi bir rulo biyukliginde imal edilebilir.

istendigi takdirde tek, cift ya da 6zel cift bobinli rulolar tespit
elemanlar takil olarak sunulabilir. Kisa bantlar, imalat stireci

kapsaminda birbirlerine eklenerek sonsuz bantlar elde edilebilir.

Rulo uzunlugu ve cap arasindaki iliski formdl ile verildigi:

L = D-d D =+VKxLxt+d)
Kxt

hallerde:

L = bandin uzunlugu (m) d = 6zcap (mm)

D = rulo bant ¢api (mm) t = bandin kalinhgr (mm)

K = 1275 (sabit)

BANT YAYILIMI

Sik dokuma bandin egsiz tasarimi ve Uretim slreci hem kalici hem
de elastik gerilimin minimumda tutulmasini saglar. Naylon ve
polyester ipliklerdeki ¢cok sayida gévde tasarimi olmasi nedeniyle
gerilim rakamlariin tamaminin belirtilmesi mimkdin degildir.
Talep edilmesi halinde ayrintili bilgi verilebilir.

CALISTIRMA GUVENLIK FAKTORU

iyi kaliteye sahip mekanik tespit elemanlari veya vulkanize
mafsallar icin olan glivenlik faktori 10:1 olup bu oran genel kabul
gbren bir orandir. Bununla birlikte gerekli konveyérlerin ayrintilari
icin herhangi bir 6zel uygulamadaki énerilen kayis yapisini ve kabul
edilebilir gtivenlik faktoriin onaylamaktan mutluluk duyariz.

ISLETME SICAKLIK ARALIGI

90°C Uzerindeki sicakliklarda PVC ¢cogunlukla yumusar ve bu da
bant ozelliklerinde degisiklige neden olur. Bu nedenle s6z konusu
sicaklik sinirini asan malzemelerin tasinmasinda PVC bant
kullanilmasi salik verilmez. Standart bantlar -10°C diizeyine kadar
soguk hava kosullarinda kullanilabilir. Gerektiginde uygun
surtiinme katsayisi ve sirtinme 6zelliklerine sahip bantlarin
belirlenebilmesi icin hava sicakliklari ve iklim 6zellikleri hakkinda
bilgi de verilmelidir

TAKILI TESPIT ELEMANLARI

Musteri istedigi takdirde mekanik tespit elemanlari teslimat
oncesinde fabrikada takilabilir. Bant siparisinizi verirken lGtfen bu
konudaki isteginizi belirtin.




SIK DOKUMA BANTI BAGLANTILARI

Fenner Dunlop sik dokuma konveyor bantlari baglantilan,
biri sicak vulkanize tirnak ekleme digeri de mekanik tespit
elemanlari ile olmak tizere iki yontemle yapilir.

SICAK VULKANIZE TIRNAK EKLEME

Bu stirecte maksimum verimlilik icin gelistirilen bir dizi polimerik
baglanti materyali ile birlikte geleneksel vulkanize presler
kullanilmaktadir. Bu tiir ekleme, iyi kalitede ve glicli ana banda
yaklastirici tarzda baglanti yapilmasini olanakli kilmaktadir. Sicak
vulkanize isleminin baslica avantajlari:

« Mumkin olan en yiksek mukavemet
- Ekleme bolgesinde azaltilmig yirtilma riski
- Skreyperler, pulluklar, deflektorler altinda mikemmel bir

erformans icin piriizsiiz baglanti alani, pulluk ve kasnaklar GERILME ARALIGI BANT _
P ¢inp 9 P MARKA MODEL o KT &

maks N/mm | maks libre/ing sl

Uzerine minimum etki
- Otomatik tartma ve manyetik ayiricilarda sorunsuz islem
- Daha az bakim
«  Rutubet ve zararl kimyasallara dayaniklilk
«  Yipranmaya karsi miikemmel direng
- Daha kolay temizlik
- Daha az dokiintu

MEKANIK TESPIT ELEMANLARI

Benzersiz imalat tekniklerimizle yapilan tstiin PVC emprenyenin
yani sira sik dokuma gévdede kullanilan yiiksek tekstil icerikli kalin
malzeme sayesinde miitkemmel bir tutus kapasiteli tespit
elemanlari. Stk dokuma bant ile birlikte Mato, Goro, Flexco ve Titan
gibi cok cesitli tespit elemanlarinin kullanilmasi miimkiinddr.
Asagdida belirtilen kosullarda mekanik tespit elemanlarinin
kullanilmasi uygundur:

- Bantlarin siklikla degistirilmesi

- Bant ve konveyor uzunluklarinda belirli araliklar la ekleme ve
uzatma yapilmasi

«  Acil durumlarda ekleme veya onarima gerek duyulmasi FLEXCO

«  Calisma mesafesinin sinirli olmasi

Standart olarak asagida belirtilen mekanik tespit elemanlari monte
edilebilir.

Tespit elemanlarinin tamami iiretici talimatina gére monte edilmelidir.

NOT: Tim polimerik vulkanize malzemeler zamanla bozulur. Malzemelerin biiyiik bir cogunlugunun alti aylik randimanh émri vardir ve eski malzemelerin
kullanilmasi istenmeyen ayrilma ve kopmalara neden olabilir. Sicak ortamda depolanmasi malzeme 6mriini daha da kisaltabilir. Bu uyari, nereden temin
edildiklerine veya bant tiplerine bakilmaksizin tiim ekleme malzemeleri i¢in gegerlidir. Bu tiir malzemelerin depolanmasi ve muhafazasi konusunda her zaman
tavsiyelerde bulunmaya haziriz.




MUAYENE, PAKETLEME VE DEPOLAMA

SON MUAYENE

Bantlar teslimat icin sevk edilmeden énce %100 muayeneden
gegirilir. Yikseklik sinirlamasi olan hallerde cift bobin &zel ve cift
bobin halinde temin edilebilir. Bu noktada misterinin tercih ettigi
mekanik tespit elemanlari monte edilebilir.

KONVEYOR BANTLARININ DEPOLANMASI

Bantlar bobinli merkez eksen yatay olacak sekilde depolanmalidir.
Bilesik basincin diismemesi ya da merkezleri degistirmemesi
kaydiyla rulolar birkac rulo ylkseklige kadar Ust Uste konulabilir.

Konveydr bantlari ile ilgili depolama ve diger islemler 1SO 2230 -
Vulkanize kaucuk — Depolama Kilavuzu, 1SO 5285 - Konveyor
Bantlari Depolama ve islem Yapma Kilavuzu esaslarina gére
yaptlmalidir.

Asagidaki noktalara 6zellikle dikkat edilmelidir.

SICAKLIK

ideal olarak depolama derecesi 25° C'nin altinda olmakla birlikte
40° C sicakliga kadar depolanmasi miimkindir. 0° C'nin altinda
bantlar sertlesmekte ve islem yaparken dikkat gerektirmekle
birlikte dlisiik derecenin kalici zarar verme etkisi yoktur. Rulolar
distik dereceli bir depodan hemen kullanilmak tzere
¢ikartildiginda kullanmadan 6nce isi derecesi rulonun tamaminda
yaklasik 20° C'ye yikseltilmelidir.

ISIK

Konveydr bantlari glines 1sigindan, ézellikle de direkt glines 15191,
gliclii yapay isiklar ve yiksek ultraviyole isinlardan korunmalidir.

OZON

Ozonun vulkanize kauguk icin 6zellikle zararli olmasi nedeniyle,
depoda yuksek voltajli elektrikli gereg, elektrikli motor gibi ozon
olusturacak gerecler ya da elektrik kivilcimi veya elektrik bosalimina
yol acabilecek gerecler bulundurulmamalidir. Fotokimyasal tepkime
yoluyla ozon olusturma ihtimali oldugu i¢in yanici gazlar ve organik
buharlar bulundurulmamalidir.
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PAKETLEME

Uzun siire depoda bekletilecek bantlar celik, ya da oldukca saglam
plastik ya da kumas seritlerle baglanmali ve su gegirmez plastik
materyallerle korunmalidir. Agag ya da celikten yapilabilecek uygun
boyutlarda destekleyici merkez macasi siparis sirasinda
belirtilmelidir.




BANT HESAPLAMALARI

BANT SECiMi

Hesaplamalarin karsilastirmali olarak kontrol edilebilmesi ve olabilecek en
ekonomik ve giivenilir bandin dnerilmesi icin tesisle ilgili tlim ayrintilar
Fenner Dunlop muhendislerine verilmelidir. Gereken bant gerginligi, bant
uzunlugu ve genisligi ile tasinacak malzeme hakkinda da bilgi verilmesi
gerekmektedir.

T1 (Tahrik Kafasindaki Gerilim) degderi biliniyorsa ilk bant seciminde esas
olarak bu deger kullanilmalidir. Bu degerler bilinmiyorsa s6z konusu
degerin hesaplanabilmesi icin en azindan asagidaki bilgiler verilmelidir:

sabit ya da hareketli)
Yikseltideki net degisiklikler
(metre olarak-yiikleme noktasi
ile teslimat noktasi arasinda
yukselis ve dUsusler) ve azami
meyil (derece)

Biliniyorsa atil makaralarla ilgili
ayrintilar (yatak tipi, avara
makara tipi, makara caplari ve
adim araliklar)

1. Konveyoriin merkez nokta

uzakligi (m) 8.
Bant hizi (m/s)

Azami yiik kapasitesi (t/saat)

Bant genisligi (mm)

Tasinan malzeme

Oluk agisi 9.
Tahrik tiirli (makara sayisl,

sarim agisl, celik ya da kaucuk
kaplama oldugu) ve calisma
diizenlemesi (6rn. yercekimi,

SN e

Alternatif olarak kesinlikle belirtilmis olmasi gereken bant hizi ile birlikte
kurulu motor giicli, hesaplama icin kaba bir kilavuz olarak kullanilabilir.
Tam calisma durumunda kullanilan gii¢ gercek kurulu glicten daha ilgilidir.
Malzemeler ve genel kosullarla ilgili olarak faydali olacak bilgiler:

3. Malzemenin durumu (kuru/islak,
sicaklik, vb.)

4. Malzemenin tam yapisi
(yogunluk, yapisi - keskin ya
da yuvarlak)

1. Malzeme buyiiklugi
(maksimum parca blytklugu,
tozun taneye orani)

2. Yikleme bilgileri (dokme
yiksekligi, besleme yonii vb.)

Bant seciminin dogru yapilabilmesi icin asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:
Bant kapasitesi
Bant gerilme mukavemeti
Yiik ve konveyor yapisina bagl gereksinimler

BANT GERILiM HESAPLAMALARI

Bu brosurde verilen Fenner Dunlop formdilleri her ne kadar yeterince
dogru sonuclar verecek olsa da toplam gli¢ gereksinimi, diger gesitli
faktérlerden de etkilenebilir. Ornegin kis déneminde avara kasnaklar ve
glic aktarma birimlerinde ilk stirtiinmenin tstesinden gelmek icin ek giice
gerek duyulabilir. Oluk tasariminin iyi olmamasi ve avara kasnaklarin
gerektigi gibi boyutlandirnimamasi da gii¢ gereksinimini artiracak ve
gereksiz yere bant asinmasina yol acacaktir. Ayni sekilde genis etek
plakalar takilmasi durumunda, bir kavrama diizeni bulunan tesislerde
oldugu gibi az da olsa bir ek gli¢ gereksinimi s6z konusu olabilir. Yukarida
belirtilen faktorlerin 6nem arz ettigi her durumda Fenner Dunlop'a
basvurularak gors ve tavsiye alinmalidir.

KATSAYILAR C

Gli¢ gereksinimlerinin hesaplanmasinda bir¢ok benzeri 220
forml kullanilmakta olup, dogru uygulandiklarinda 1.92
ttim bu formiillerin kullaniimasi miimkiindir. Bununla 1.78
birlikte bu brostirde verilenler disindaki kaynaklardan 1‘21(5)
alinan faktorler ve sabit degerler Fenner Dunlop 109

formllerine uyarlanmamalidir, aksi takdirde yanlis 1.05
sonuglar elde edilebilir. 1.03

Bir konveyoriin tahriki icin gereken g, l¢

ayri glic elemanindan olusmaktadir:-

(@) Yukun yatay olarak hareket ettirilmesi
icin gereken giic.

= 272xLxFx(C+46) kw

T 1000
(b) Bandin bos hareket ettirilmesi igin
gereken glic.
= 98IxFxGx(C+46)xS kW

1000

Yiikiin kaldiriimast icin gereken giic.
= 272xLxH kw

100

= Merkez mesafesi (m)

= Sirtlinme faktorii (asagiya bakiniz)
Atalet faktori (Tablo 3)

= Yikselti degisikligi

= Azami ylik kapasitesi (t/saat) /}ﬂ (lkuru/lslak) 5886880
- sfalt

= Bant hizi (m/s) (katv/gevsek)

Cimento (gevsek) | 1200/1360
Kalker (kuru/islak) | 1040/1360
Kil (islak) 1600
Komdir (tiivenan) | 800
Komiir (ince) 850

Kok 480
Dokim kumu 1440/1760
Algitasi 960/1280
Kireg (toz) 960
Kiregtas!

TABLO 1 Bant kapasite faktorii ‘B’

BANTGENisLiGi |  FAKTOR

=

&

TABLO 2 Malzeme yogunlugu-
kg/m’

wrTo MmN
1l

F- Normal kosullarda 0,022 degeri
kullanilabilmesine karsin, gerektigi gibi
tasarlanmis, imal edilmis ve iyi bakimli
tesis ve uygulamalarda bu deger 0,018'e
distrilebilecedi gibi konveyor tesisleri
zayif ve kalitesiz olan tesislerde 0,030'a
kadar ytikselmesi de miimkiindr.

1280/1750
Bataklik komart | 320

Fosfat (kuru) 1200
Potas 1390

1120/2240
1140/2080

Buna gore:- Kuvars
. . Kum (kuru/islak)
Toplam gii¢ gerektigi hallerde: = (a)+(b)+(c) [« 1200/1440

Buna karsin, eger yiik yokus asad é\l;clif‘dfz ;ég% 2900
tasinacaksa, (c) mutlaka ¢ikariimalidir. Bir  [EIVeER{NEL 1000

. N Talas 300/900
tesise en uygun bant tipinin Kagit hamuru 480
belirlenebilmesi icin, maksimum tahrik
(T1) kesinlikle belirlenmeli ve bu belirleme iin asadidaki bilgilerin
olmasi sarttir:
(1) Toplam gi¢ gereksinimi (kW)
(2) Bant genisligi (mm)
(3) Bant hizi (m/s)
Secilen bandin dayanabilecedi azami gerilim asagidaki formdile
gore hesaplanabilir: Ty=KxP kN

S

(4) Calisma ayrintilari
(5) Tahrik yapilandirmasi

Buna gore:-
K = Tahrik faktori (Tablo 4)

S = Bant hizi (m/s)

P = Toplam gli¢ gereksinimi (kW)

gerginlik degeri tespit edildiginde bu degerin metre basina kilonewton
cinsinden ifade edilebilmesi icin bant genisligine (metre) bolinmelidir.
Elde edilen sonuca gore uygun bant tipi belirlenebilir. Bant seciminde,
sahada uzun yillar edinilen deneyimlere gdre basarili sonug verdigi
kanitlanan geleneksel 10:1 faktori esas alinmistir. Buna karsin, ginimiizde
modern sentetik lifler, gelismis bant tasarimlari ve eklemelerde elde edilen
ylksek randiman sayesinde belli kosullarda daha diisiik emniyet
faktorlerinin dikkate alinmasi da olasidir. Fenner Dunlop, 6zellik arz eden
tesis ve diizenekler konusunda tavsiyelerde bulunmaya hazirdir. Uygun
bant secimi yapildiktan sonra tambur caplari, asgari tavsiye olunan
degerler dikkate alinarak kontrol edilmelidir.



BANT SIHIRBAZI

Bant sihirbazi, Fenner Dunlop Sik Dokuma bandinin saptanan bir konveyér sistemine uyumlu olmasini glivence altina almak icin Fenner Dunlop miihendisleri
tarafindan kullanilan giiglii bir matematiksel model aracidir. Asagidaki drnekte gosterildigi lizere, sistem tahrikler, gii¢ gereksinimleri, gecis mesafeleri ve yiik
kapasitesi de dahil olmak tizere ilgili tlim parametreleri hesaplar. Bir rapor halinde diizenlenen bu hesaplamalar kullaniciya pdf dosyasi ya da yazili ¢ikti olarak
verilebilir. Ayrintili bilgi icin litfen Fenner Dunlop temsilciniz ile gordstin.

Bant Sihirbazi - 1069 m x 1200 mm FR 10000 4 + 2 mm ortiiler

TABLO 3 ‘G’ Faktorleri METRIK KARSILASTIRMA TABLOSU Asagidaki metrik/emperyal

TABLO 4K

cevrim tablosu hesaplamalarda yardimai olacaktir.

VERGEKIMI
i SARGI AGISI .

GENISLIGI DERECELERI Yarda® dan  metreye X x09144
mm NORMAL | KAPLAMA | NORM APLA Ayak'’ tan metreye + 3,28
600 34 40 50 180 2.00 1.84 1.64 1.52 libre/ft’ kgm’ X 16,02
650 35 43 53 200 1.87 1.72 1.54 1.44 ft/dk’  dan  m/saniye’ye = 197
750 40 49 59 210 1.81 1.67 1.50 1.40 libre’ den  kg'a + 2,2046
800 43 52 62 220 1.76 1.60 1.46 137 emp. ton
900 47 65 77 240 1.66 155 1.40 132 /saat’  ten  met.ton/saate X x1,016
1000 52 71 S;' 250 163 150 137 130 bg' ten  kWa x 0746
}ggg 2? ;j o1 270 155 145 132 125 lbg/ing’ ten  N/mm + 57
1350 67 03 T 300 1.46 1.37 126 1.20 lbg' ~ ten  Newton'a X 44482
1200 % 114 360 134 1.26 118 113 kgg'  ten  Newton'a x 981
1500 122 420 1.25 1.19 1.13 1.09 libre/ft" ten  kgm'a X 1,49
1600 129 430 1.24 1.18 112 1.08 ayak’  ‘den m”ye = 1076
1800 144 450 1.22 1.16 1.11 1.07 kg/cm' ten  N/mm'ye x 0981
2000 157
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TEKNIK DESTEK

Fenner Dunlop’un miisteri memnuniyetine verdigi 6nem,
sadece yliksek kaliteli bant temin etmekle baslayip
bitmez. Ayrica genis kapsamli bir dizi hizmet sunmaktayiz.

MESLEKI EGITIM

Sik dokuma bandin maksimum performansta ¢alisacak sekilde
birlestirilmesini glivence altina almak icin alanda ya da kurum icinde
bir dizi prosedir uygulanabilir..

SAHA INCELEMESIi VE HESAPLAMALAR

Konveyor sistemleri, bantla vulkanize ya da mekanik baglantilar
konusunda rapor hazirlanabilir ayrica normal standartlar disindaki
konveyorlerin parametre hesaplamalarina yardimci olmak tzere
uzmanlik hizmeti sunmaktayiz.

TAHRIBATLI TEST VE ANALIZLER

Yeni bantlari kapsamli bir sekilde test etmekteyiz. Ayrica kullaniimis
bantlar da test ederek hizmet performansini 6l¢ebiliriz. BBanttan
alinarak bize gonderilen bir parcayi, halen kabul edilen emniyet
faktorlerini karsilayip karsilamadigini saptamak ve son cekme
mukavemetini belirlemek igin test ve analiz edebiliriz.

Ayrica hem vulkanize edilmis hem de mekanik tespit elamanlari
testi hizmeti de sunuyoruz.

SAHADA VULKANIZASYON

Alaninda uzman ekiplerimiz, diinyanin neresinde olursa olsun
hem yeralti hem de yeristu ek ve kaynak islerini eksiksiz yerine
getirecek deneyim ve donanima sahiptir.

BANT MONTAJI

Komple bant degisimleri veya bant ek diizeneklerinin montajinin
tam anlamiyla emniyetli olmasini temin i¢in metot raporu
gelistirme ve risk 6l¢imii konusunda yardimci olabiliriz.

TAMBUR KAPLAMA

Hizmet noktasinda ya da atélyemizde yaptigimiz sicak ya da soguk
birlestirme islemleriyle, tamburlarn kauguk, PU ya da seramik ile
farkl tasarim ve kalinliklarda, hem standart hem de yangina
dayanikli olarak kaplama hizmeti sunuyoruz.

EKLEME MALZEMELERI

Her sik dokuma bant icin tretiminde kullanilan hammaddelerin
aynisini iceren 6zel bir ekleme seti mevcuttur. Kullandigimiz
onaylanmis malzeme ve prosediirlerle konveyor bantlarda en
gliclii ekleme mukavemeti ve sahada en milkemmel performansi
temin ediyoruz.

BANT SARMA

Fabrikalarimizda, genisligi 2 metre kadar olan bant rulolarini
sarmak icin gereken donanim ve kapasiteye sahibiz. Erisimin sinirli
oldugu, ytikseklik ya da boyut tahdidi oldugu veya sadece kurulum
kolayligi istenen hallerde, bantlar, Cifte Sarma ve Ozel Cifte Sarma
sekli de dahil olmak Uzere bir dizi farkl yontemle sarilabilmektedir.

MEKANIK TESPIT ELEMANLARI

Msteri tarafindan secilen ya da musteriye tavsiye edilen tespit
elamanlari bantlar teslim edilmeden temin ve monte edilebilir.
Ayrica sahada montaj egitimi de diizenlenebilir.




UYGULAMALAR

Algrtas Gii¢ Uretimi

Dik Giizergahlar insan tasima

Kereste
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